4

SERi CAM SAN. ve Tic. Ltd. Sti. _

n ® =3 !
seripol - C §
@ 1. Organize Sanayi Bélgesi Seyh Samil Mah. e
Necmettin Erbakan Cad. No: 96 / SIVAS ey oo

N Tel: 0346 218 14 26 ¥ e
T e

N4 E-mail : info@seripol.com.tr
@) Web : www.seripol.com.tr

% % <S> g3 E se{%po[” se%oard“ A EXPAN

seripol seriboard” A EXPAN



4

seripol

WA XPS ISl YALITIM LEVHASI
WA EPS ISI YALITIM LEVHASI
WA YAPI KIMYASALLARI

WA YALITIM EKiPMANLARI

XPS
EPS

S 4

seripol  seriboard” AAEXPAN ®C€ serlpol serlboard AEXPAN



XPS ISl YALITIM LEVHASI

XPS EKSTRUDE POLISTREN KOPUK (Extrude Polistrene Styrofoam) eritilen
polistren ham maddenin gesitli islemler ile hacminin buyutalmesi ve uygun
olgulerde sekillendirilmesi ile olugur. Bunyesindeki odaciklarda hava
hapsetmesi ile yaliim 6ézelligi ortalama A0.028 degerlerine kadar dustrulebilir.
Bu gegirgenlik dederi en soguk ve en sicak iklimlerde bile istenilen konforu
sadlar. Isi, ses ve nem gegirgenligini oldukga dusuk seviyelerde tutar.

EPS ISI YALITIM LEVHASI

EPS (Expanded Polystyren Foam) Genlestirilmis Polistiren Sert Kopuk, stiren
monomerin polimerizasyonuyla petrolden elde edilen, kdpuk haldeki kapali
gozenekli tipik olarak beyaz renkli bir termoplastik malzemedir. EPS, Polisitren
boncuklar, resinin (hammaddenin) pentan sisirici ajani ve buhar ile sisirilmesi ile
elde edilir, EPS malzeme ise; buhar ve pentan birbirine fizyonu ile elde edilir.

YAPI KiIMYASALLARI

Modern yapilarin, barinma ihtiyacimizin yani sira estetik, konfor ve guvenlik
ihtiyaclarimiza da yanit verebilmesi igin insaatin her asamasinda kullanilan yapi
kimyasallari 6nemli bir rol oynar. Biz, hayat standartlarimizi ytkselten ve
icerisinde mutlu yasamlar surebilecedimiz yapilarin yalnizca yuksek teknoloji
UrtnU ve doga dostu materyallerle saglanabilecegine inaniyoruz. EXPAN Yapi
Kimuyasallari , tum tranlerinde son kullanicinin konfor ve sagugini st duzeyde
tutacak bir Gretim politikasi izlemektedir.

YALITIM EKIPMANLARI

Tum ihtiyag duydugunuz yalitim ekipmanlari, dibelden, fileye, tasytuninden
kosebentlere kadar tamami serpol kalite ve givencesiyle sunulmaktadir.

Tasyuny, farkli yogunluklarda ve istenilen kalinlikta, ulusal ve uluslararasi
belgelere sahiptir. Yangin dayanimi yuksektir.
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Yagamin Kaynagi
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Tasarruf Etmek igin,
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Hakkimizda

About Us

Firmamiz 1982 yilinda aile ortaklidi olarak is hayatina baslamistir. 1993 yilinda

Seri Cam adiile limited sirket haline gelen firmamiz cam sektérinde gesitli Uretimlerini uzun

uillar devam ettirmistir. Konut ve isyeri insasi, Isi cam, P.V.C. pencere ve kapi imalatinin yani

' sira cam mozaik Uretimi ile 2011 yilina kadar istigal etmistir. 2011 yilinda temelleri atilan EPS

tesisimiz ile yaiim malzemeleri Uretimine baslanmistir. Yalilim malzemeleri sekt6érinde

hizli gelisim gosteren firmamiz, SERIPOL, SERIBOARD, EXPAN Yapi Kimyasallari tescilli

markalari ile tercih edilen yalitim UrUnleri arasina girmistir. Firmamiz bunyesinde Uretimi

2012 yiinda baslayan, EXPAN Yapi Kimyasallari Grinleri de, genis bir Urin yelpazesi

sahiptir. 2021 yiinda XPS tesisi temelleri atilmis ve ayni yil sonu deneme Uretimleri
baslamistir. 2022 yili basinda XPS tesisi tam kapasite olarak devreye alinmistir.

Uretim kapasitesi artan bir ivmeye sahip olan Seri Cam, yeni yatirimlar ve mevcut

yatinmlarin gelismesi ile Ulkemize katma deger saglamaktadir. Cevre ve doga dostu Uretim

sekillerini benimseyen, uluslararasi standartlara uygun Urtnler ortaya gikaran firmamiz

Ar-Ge faaliyetleri ile yeni Uriin ve yéntemleri aragtirmaktadir. Uriinlerimizin son kullaniciya
saglikli ulagsmasi ve kullanim sonrasi tum asamalarinin takibi yapilmakta, saha
arastirmalarinin geri donusleri ivedi sekilde uygulanmaktadir.

Firmamizin 6ncelikli hedefi Sehrimize, Bolgemize ve Turkiye Cumhuriyeti
kalkinma hedeflerine katki saglamak, gelecek nesillerin temiz cevre ve surdrUlebilir
kaynaklara sahip olmasina yardimci olmaktir.
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Uretim
Product

SERIPOL XPS, eritilmis polistren kopik anlaminda kullanilan ingilizce tabirin
kisaltmasidir. Cesitli ham madde ve katkilarin birlesimi ile olusur. Eritme vidalarindan gegen
bilesenler, hacminin istenilen yogunlukta artirilmasi ve sekillendirilmesi ile ham Urtn haline
gelir. Odacik yapisi, esnekligi, baski dayanimi ve boyutlar Uretim esnasinda kalibre edilir.
| p ; Uretimi bir déngl ve aksiyon halindedir. Kesim ve diger sekillendirme islemleri ham Griinin

hemen sonrasinda, ayni hat Gzerinde yapilmaktadir. Erime noktasindan kesim ve paketleme
- = : = [ B I noktasina kadar devamllik arz eder. Bu nedenle, kararliigi bozulmayan yuksek teknolajili ithal
— ve yerli makine parkuru ile Uretilmektedir.
}' W : g Uretim esnasinda olusan tum atiklar ayni anda geri dénismektedir. Béylelikle higbir
[V§ atik, yasam alanimiz olan dogamiza karismamaktadir.

"\ . —=a . SERIPOL XPS, yalitim levhalari, sandvig paneller, ambalaj Grtinleri gibi cok genis bir
kullanim alanina sahiptir. Sonradan sekillendirilebilen yapisi ve geri dénustirtlebilmesi
4 sayesinde kolay kullanim saglar ve ekonomiktir. Bu 6zelliklerin Grine yansimasi, Gretim

== P - = | esnasinda kullanilan ham madde ve dogru Gretim streciyle alakalidir.

i i <4 i . ; . = ﬂ : R =1 = Uretim esnasinda insan guct kullanimi asgari dizeydedir. Uriintin ham halinden son
" | = . kullaniciya ulasacagi paket haline kadar otomatik bir sistem izlenmektedir. Uzman teknik ekiple
'@'; £ Uruin kalitesi takip edilmektedir.
= ) - ' iy ! . Uretimdeki her asamaui takip edebilmek laboratuvar imkanlar ile alakaldir.
' - : Laboratuvarimizda yanma testi, boyut kararliigi, basing dayanimi, ham madde stabilizasyonu,
su ve bagdil nem gibi durumlara karsi tepkisi gibi TSE 13164 standardinin gerekli gérdiga tim
- - " surecler ve deneyler izlenmektedir.
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Enerjiyi Korumak ve
( ( ¥y
a sa rru m e I gl ni SERIPOL Eps, genlestirilmis polistren koptk, 6n hazirigi yapilmis bir ham madde olan polistren ile yiiksek isil islem

uygulanarak hacmi artiriir. Hacim artisi 6zel bir makinede istenilen oranlarda yapilabilmektedir. Yuksek isi ve nem ile yapisi degisen

polistren ham madde bekleme sirecine alinir. Hazir hale gelip gelmedigi teknik personel tarafindan kontrol edildikten sonra yutksek

vakumlu makinelerde blok haline getirilir. Blok halinden istenilen dlgtlerde levhalar kesilir ve paketlenir. Uriinler son kullaniciya
ulagmadan 6nce her evresinde kontrol edilmektedir.

On sisirmesi yapilan polistren bir baska Grin cesidini olusturan enjeksiyon baski makinesine génderilir. Yalitim levhalari,
ambalaj trtnleri gibi temel bazi modeller kaliplanarak hazir hale getirilir.

Polistrenin kolay sekillenmesi enjeksiyon Grinlerindeki karmasik yapilarin bile sorunsuz olarak Uretimine imkan saglamaktadir.

Uretimdeki her asamau! takip edebilmek laboratuvar imkanlari ile alakalidir. Laboratuvarimizda yanma testi , boyut kararliligi,
. . . basing dayanimi, ham madde stabilizasyonu, su ve bagdil nem gibi durumlara karsi tepkisi gibi TSE 13164 standardinin gerekli gérdugu

tum suregler ve deneyler izlenmektedir.
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XPS - EPS

Kolayca tum yuzeylere uygulanabilir, U ' G U LA
Binanin egik yuzeylerine uygun bigcimde kesilebilir.

Application

seripol

Duvar

Siva

Yalitim Levhasi XPS veya EPS

Yalitim Sivasi
File
Yalitim Sivasi

Mineral Siva

Boua veya Duvar Kagidi
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E; _. ; Yalitimda bosluk kalmamasi saglanir.
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XPS UYGULAMA Su sizdirmazlik ve Yalitim 6rnek uygulama

Zemin Kaplama

Plastik Yalitim
XPS Levha

Yalitim

»" Zemin, Beton vs.




XPS ISI YALITIM LEVHASI

seri p0l® XPS ISI YALITIM LEVHASI

XPS EKSTRUDE POLISTREN KOPUK

EXTRUDE POLISTRENE STYROFOAM

XPS ISI YALITIM LEVHASI

XPS EKSTRUDE POLISTREN KOPUK
EXTRUDE POLISTRENE STYROFOAM

Basit anlatimiyla XPS eritilen polistren ham maddenin cesitli islemler ile hacminin
buyutulmesi ve uygun olculerde sekillendirilmesi ile olusur. Bunyesindeki odaciklarda hava
hapsetmesiile yalitim 6zelligi ortalama AO.028 degerlerine kadar dusurtlebilir. Bu gegirgenlik degeri
en soguk ve en sicak iklimlerde bile istenilen konforu saglar. Isi, ses ve nem gegirgenligini oldukga
dusuk seviyelerde tutar.

SERIPOL XPS'in diger yalitm malzemelerine gére avantajli teknik o6zellikleri
bulunmaktadir. En temel avantajlari kPa degderinin 500'e kadar gikarilabilmesi ve isil iletkenlik kat
sayisinin A0.028 e kadar distrtlebilmesidir. ihtiyaca gére kPa ve A Lamda istenilen seviyelerde
tutulmaktadir. Gunumuzde endustrinin her alaninda kullanilmakta esnek, hafif, sekillendirilebilir ve
dayanikli yapisi ile ihtiyaglara yuksek verimle karsilik vermektedir. Sekillendirme sonrasi boyut
kararliigi ve uzun 6mrU sayesinde ekonomik bir materyaldir.

SERIPOL Xps kullanim kolayligi ile uygulama esnasinda olusacak zayiatlari en aza indirir.
Olculendirilmis levha veya diger Grlinler son kullanici tarafindan kesici aletler, bicaklar veya isil
islemli teller ile kolaylikla sekillendirilir. %100 geri donusturulebilir 6zelligiyle doga dostu bir Grindar.
Cimento esasli sivalar, silikonlu yapistiricilar gibi kolay bulunabilen uygulama materyalleri ile
kullanima uygundur. Siva tutma 6zelligi kullanim 6mrinU uzatmaktadir.

Plastik ve sac paneller icin oldukca verimli bir ara dolgudur. Isi gecirgenlikte Ustin verim

saglarken levhalarin yizey dizginlugine olumlu katki saglar.
Ulkemizde kullanimi 1970 sonrasina dayanir ancak yerli Gretim ornekleri 1994 uil
I s I YA L I TI M sonrasinda gorilmeye baslanmistir. XPS Uretiminde diinyada iyi bir yere sahip olan tlkemiz, XPS
kullanilarak tretilen panel ve benzeri Grtnler ile dinya pazarinda s6z sahibidir.
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se ri p0l® XPS ISI YALITIM LEVHASI

XPS EKSTRUDE POLISTREN KOPUK
EXTRUDE POLISTRENE STYROFOAM

XPS
ISI YALITIM
LEVHASI

SERIPOL XPS URUN EBATLARI

URUN KODU EN x BOY (mm)  KALINLIK PAKET LEVHA  PAKET m2 PAKET m3
(mm) SAYISI

SXP101 600x1200 10 28,80 0,2880
SXP102 600x1200 20 14,40 0,2880
SXP103 600x1200 30 10,08 0,3024
SXP104 600x1200 40 7,20 0,2880
SXP105 600x1200 50 5,76 0,2880
SXP106 600x1200 60 5,04 0,3024
SXP107 600x1200 70 4,32 0,3024

SXPiO8  600Ox200 8 5 360 02880

-12-




EPS ISI YALITIM LEVHASI

seri p0[® EPS ISI YALITIM LEVHASI

EXPANDE POLISTREN KOPUK

EXPANDED POLYSTYREN FOAM

EPS ISI YALITIM LEVHASI

EXPANDE POLISTREN KOPUK
EXPANDED POLYSTYREN FOAM

SERIPOL EPS (Expanded Polystyren Foam) Genlestirilmis Polistiren Sert Kopiik, stiren monomerin
polimerizasyonuyla petrolden elde edilen, kdpUk haldeki kapali gozenekli tipik olarak beyaz renkli bir termoplastik
malzemedir. EPS, Polisitren boncuklar, resinin (hammaddenin) pentan sisirici ajani ve buhar ile sisirilmesi ile elde
edilir, EPS malzeme ise; buhar ve pentan birbirine fizyonuiile elde edilir.

Organik bir bilesen olan pentan, tanecikler iginde ¢ok sayida kigik gézeneklerin olusmasini sagladiktan
sonra, Uretim sirasinda ve Uretimi takiben ¢ok kisa strede hava ile yer degistirir. Agiga gikan pentan gazi atmosferde
zaten bulunan CO, ve su buharina-H20'ya donusur. Pentanin agiga gikmasiyla malzemenin bunyesinde bulunan
cok sayidaki (yogunluga bagli olarak 1 m3 EPS'den 3-6 milyar) kigik kapali gozenekli huicreler iginde durgun hava

hapsolur. EPS, kullanim sahasina gére istenilen yogunluklarda Gretilir.

EPS'NiN KULLANIM ALANLARI;

Darbe etkisini sonumleme kabiliyeti ve sikisma direnci, mukemmel korunma 6zelligi kazandirir. EPS'nin
durabilitesi, bu malzemeye esyalarin elverisli ve guvenilir koruyucu ambalajlama igin genis bir kullanim alani
saglamaktadir. Rutubetli sartlarda bile dayaniminda azalma olmamasi EPS'yi soguk zincir Urnler igin ideal
yapmaktadir. Rutubete karsi direnglidir, boylece en yuksek hijyen gereklilikleri saglanir. EPS ayni zamanda

kokusuzdur ve zehirleyici degildir.

EPS'nin %98'i havadir, bu sartlar malzemeyi cok hafif yapar ve ambalajda kullanildiginda toplam

Urintn agirligina 6nemli dlgude bir ilave olusturmaz. Bunun anlami, daha agir malzemelerin kullanilmasina

nazaran tasimacilikta sirasiyla yakit tiketiminde faydanin artmasi ve yakit emisyonlarinin ise azalmasidir.
Emisyonlarda azalma ise kiresel isinma Uzerine daha az katki olusturmasidir.
EPS'nin 1sil yaliim 6zelligi nakliye muddetince yiyeceklerin taze kalmasina katkida bulunur. Taze baliklarin

paketlenmesinde ve fidecilikte genis bir kullanimi vardir. Sicakliga duyarli ilaglarin ve tim dinyaya nakliyesi

gereken ilaglarin paketlenmesiicin de eczacilik sektérinde kullanitmaktadir.
EPS istenilen her bigimi olusturacak sekilde kaliplanabilir veya UrGnin korunmasini ve yalitim

ihtiyaclarini karsilayacak sekilde bigimlendirilebilir. Agir esyalarin kdselerine az miktarda EPS kullanilarak kismen
paketleme ve koruma saglanabilecedi gibi en fazla korumayi saglamak igin Urin tamamen EPS kutunun igine
LEVHASI

-14- -15 -



EPS ISI YALITIM LEVHASI

pol EPS ISI YALITIM LEVHASI

EXPANDE POLISTREN KOPUK

EXPANDED POLYSTYREN FOAM

EXPANDE POLISTREN KOPUK
EPS ISI YALITIM LEVHASI coocoroicnmon

EPS AMBALAJIN OZELLIiKLERI

¢ Cok hafiftir. Yogunlugu 10-60 kg/m3 arasindadir. EPS'den Uretilen ambalaj pargalarinin agirligi gram ile 6lgulecek
derecede hafiftir, bu nedenle gok ekonomiktir.

* Basinca, carpmalara, dismeye karsi dayanimi gok yuksektir.

* Cokiyiisi yallimi saglar. Igindeki Griintin sicakligini veya soguklugunu uzun siire korur.

¢ |Isik gecirmezliginden dolayi isiktan bozulabilen maddeleri iyi muhafaza eder.

¢ Su, subuhari, rutubet ve toz gegirmez.

¢ Korozif degildir. Metal Urtnleri korozyondan ve paslanmadan korur.

 leriteknoloji Urint olup kisa zamanda ¢ok sayida Uretilebilir.

* Hersanayi Urinuigin kolayca dizayn edilebilir,

¢ Gida yonetmeliklerine uygundur. Gidalara ve sagliga olumsuz etkisi yoktur.

 Baazilari harig birgok kimyasal maddeye karsl dayanikldir. (Genis bilgi igin Ureticiye muracaat)

e Temiz gérunumly, satig cazibesini arttiric niteliktedir.

« Ureticiicin sayim kolayligi, gérsel ve konforal rahatlik saglar.

¢ Cevre dostu olup dogaya zarar vermez. Geri donUsUmludar.

Ozon tabakasina zarar verici olan ve Avrupa da kullanimi yasaklanan CFC (kloroflorokarbon) igermez.

Yukarida sayilan 6zellikleri cogaltmak mumkun olmakla beraber bunlarin iginde en 6nemli 6zellikler hafifligi, garpmalara

karsi dayaniklitgi (Esnekligi) ve yaptigi istyatitimidir.

TS 7316 VE EN 13163'e gdre EPS levhalarinin siniflandirilmasi ile ilgili drnek
EPS %10 Edme Su buhari Yaklagik . Isit
Tipi deformansyondaki Dayanimi difiizyon diren¢  Yogunluk Iletkenlik

basma gerilmesi kPa kPa faktorii (p) kg/m?3 W/mK

EPS 50 50 75 20-40 16 0,039

EPS 60 60 100 20-40 17 0,038

EPS 70 70 15 20-40 18 0,038

EPS 80 80 125 20-40 19 0,037

. .. . EPS 90 90 135 30-70 20 0,037

EPS'NIN ESNEKLIK OZELLIGI EPS 100 100 150 30-70 21 0,037

DU§m;l’ve garpmalgrahkar§| h?ssaslol'ar'léi'czret malla{(lnén indi"rmsi bLnlw"dirmE EPS 120 120 170 30-70 23 0,036

ve nakliyesi sirasinda hasar gdrmelerini bir dereceye kadar mumkundur, ¢o

siddetli olaylar mustesna kabul edilebilir kiguk ¢aptaki dusme ve EPS 150 150 200 30-70 26 0,035

carpmalarda EPS ambalaj, Grin bir zirh gibi korur. EPS 200 200 250 40-100 31 0,034

) ) .. . EPS 250 250 350 40-100 36 0,034

EPS'NIN ISI GECIRMEZLIK OZELLIGI EPS 300 300 450 40-100 4 0,033

EPS ambglaj malzemeleri sqguk hava depplan.rl{n vazg.et;.ilme.z galltm EPS 350 350 525 40-100 46 0,033
malzemesi olan EPS levhalari ile ayni yalitim 6zelligine sahiptir. Isi iletkenlik

kat sayisi cok dustk oldugundan sicadi ve sogugu cok zor iletirler. Bu nedenle EPS 400 400 600 40-100 el 0,033

EPS ambalaj igindeki Urtin uzun stre boyunca sicakligini korur. EPS 500 500 750 40-100 61 0,033
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SERIPOL BLOK

MUKEMMEL FUZYON

DUSUK NEM ORANI/HOMOJEN DANSITE / DINLENMiS BLOK

* 100x120x200 cm ebatlarinda 10 kg/m ile 40 kg/m' arasinda Uretilen EPS blok istenilen
olculerde kesilerek, izolasyon ve ambalaj levhalari, mantolama izolasyon panelleri ve
asmolen Uretiminde kullanitmaktadir.

* Blsinifialev yurtmez hammaddeden Uretildigi igin yangina karsi dayanimi yuksektir.

* Geri dénusumlu malzeme icermez. Bu sayede ozel kesimlerde yuksek Urin kalitesi
saglar.

* Yuksek mukavemeti ve yuksek elastikiyetiile ayni anda bunyesinde barindirir.
 Dinlendirilmis bloklarin su muhteviyati dusik, boyut stabilitesi tamdir.

« [stek Gizerine renklendirilmis olarak da piyasaya arz edilebilir.

* Homojen yapisi sayesinde tim 6zel kesimlerde yuksek kalite ve disUk zayiat saglar.

EPS Blok Uriinler

SERIPOL kesimden bir 6nceki asama olan blok olarak da siz CNC kesim atélyelerine ve
CNC kalip isleri yapan profesyonellerin hizmetine sunulmaktadir. Bu Grtnler gok cesitli
sektorlerde 6zel kesim islerinde kullanilmaktadir.

Kullanim Alanlari

* Duvar arasi

* Beyaz esya koruma
* Mobilya tasima

« Insaat isleri

SERIPOL ASMOLEN-B

BLOKTAN KESIM ASMOLEN

BLOKASMOLEN

100x120x200 cm ebatlarinda ki EPS bloktan istenilen
yogdunluklarda ve élgulerde kesilerek elde edilir.

B1sinifi alev yurtmez hammaddeden uretildigi icin yangina
karsi dayanimi yuksektir.

Zamanla ozelliklerini yitirmez.

Yuksek mukavemete sahiptir.

Hafif olmasi sayesinde binalarin statik yukunt ve maliyetini
azaltir, herhangi bir deprem aninda olusabilecek yikimi
ektileri minimuma indirir.

Katlar arasinda isi ve darbe ses yalitimini saglar.

ASMOLEN TEKNiK OZELLiKLERi

Seripol Asmolen 10 kg/m3  Seripol Asmolen 30 kg/m?

Boyut (cm) 25x50x100 25x40x100

kg/Adet (gr) 1(x %5) 3 (+ %5)

kg/m2 (kg) 2,5 (x %5) 7.5 (£ %5)

Adet/m2 (m2) 25 25

m2/Adet 05 0,4

Malzeme EPS (TS 7316 EN 13163) EPS (TS 7316 EN 13163)

Yangin Sinifi

E*

E

seripol

SERIPOL ASMOLEN Genel Ozellikleri;

¢ Yuksek Isi ve ses izolasyonuna sahip tavan ve déseme elemanidir.

» Hafiftir, yapida olusacak deprem yuklerini minimize eder.

* Dosemede surekliligi sagladigi gibi bosluklu yapisindan dolayi
mukemmelbir st yalitimi malzemesidir.

¢ Tasimaisciligini %80 azaltir.

* Sifir fire ile yerine uygulanir.

¢ Binanin kendiyukunu azalttigindan daha proje asamasinda kesit
hesaplarini ekonomiklestirir.
Boylece beton ve demir maliyetlerini dusurdr.

¢ Yogunlugu 10-30 kg/m? arasinda degismektedir.

¢ Projeye 6zel Uretim.

¢ Boyutlar 25x40x100 cm

* Blsinifialevyurimez hammadde ile Gretilmistir.




Dolgu
Malzemesi

GEOFOAM

EPS (Genlestirilmis Polistren) petrolden elde edilen, kdpuk halinde,
termoplastik, kapali gdzenekli, 1si yalitim degeri ¢ok yuksek ve tipik olarak
beyaz renkli bir malzemedir. Kapali htcre yapisi sayesinde hafif, rijit ve
bunyesine su almasi ¢ok azdir. EPS'in bunyesinde 1 m?3 igerisinde yaklasik
3-6 milyar kiigUcUk kapali g6zenekli hucreler iginde durgun hava hapsolmus
vaziyettedir. Malzemenin %98'i hareketsiz ve kuru havadir, bu sayede

geleneksel dolgu malzemelerinin yaklasik olarak %1agirugindadir.
EPS’in ingaat muhendisliginde hafif dolgu malzemesi olarak

kullanilmasi ise GEOFOAM olarak adlandirilir. Geofoam 1960’lardan bu yana
ilk olarak Iskandinav ulkelerinde, daha sonra Bati Avrupa, Japonya ve
Amerika basta olmak Uzere tim dunyada alternatif bir hafif dolgu malzemesi
olarak ingaat muhendisliginin ¢ok farkli kullanim alanlarinda kendisine yer
bulmustur. Geleneksel dolgu malzemelerine gore en belirgin Gsttn teknik
ozellikleri ise hafifligi, yuksek mukavemet/yogunluk oranina sahip olmasi,
cok kolay sekil verilebilmesi, boyutsal kararliigi, su emme oraninin gok
dusuk olmasi, cevresel etkenlere dayanikliligi , ekonomik ve gok hizli bir
uygulama yapisina sahip olmasidir.

Geofoam uygulandi§i yerdeki yapinin altindaki zemin
katmanlarina gelen basinci oldukga azaltarak buraya daha az yuk gelmesini
saglamakta ve bu sayede, oturmalari azaltmakta, tasima ve egim

Hafif Cevreci
Hafif olmakla birlikte yuksek Kapali hucrelere sahiptir,
basma dayanimina sahiptir, kimyasal ve biyolojik
ozellikleri yogunluguna bagli tepkimeye girmez,
olarak istenen yonde mikroorganizmalar igin bir
degistirilebilir. Geoteknik besin maddesi degildir,
muhendisliginde kullanilan kuflenmez, ¢uramez, kokmaz.
hafif dolgu malzemeleri Cevreye zararsiz ve geri
arasinda en ytksek mukavemet / doénGsumLO bir Grandar.

yogunl uk oranina sahip malzemedir. Urinin
tipine gore degisiklik gosterse de ¢iplak olarak
yaklasik 1,5 ile 6 ton/m2 yuke dayanabilmektedir
(%2 deformasyonda), bu dayanim tzerlerinde
kullanilan yuk daditma platformlari ile gok daha
yuksek mertebelere ¢gikabilmektedir.

Hizu Bakim

Calisilmasi, sekil verilmesi, Geleneksel yontemlere gére
tasinmasi montaji ve yol bakim maliyeti gok daha
uygulanmasi ¢ok kolay ve azdir. Donma ¢6zunme ile
hizlidir. davranisl degismez.

dezavantajlarina karsi stabiliteyi gelistirmektedir.
Tasima kapasitesi dusuk zeminlerde zemin iyilestirilmesi

yapilmadan, Uzerine geleneksel dolgu malzemeleri kondugunda yaklasik 2
ton/m2 yukleme yapilmakta buda oturmalarin devam etmesine yol
acmaktadir. Geofoam uygulandiginda zemine etkileyen yuk yaklasik 20
kg/m2 ye dusmekte ve zemin iyilestirme metodlari (fore kazik, jet grout ,tas
kolon, derin karstirma v.b) uygulanmadan mevcut zemine gelen yukler

azallilarak oturmalarin énune gegilmektedir. )
Geofoam ile ilgili standart TS EN 14933 Insaat Muhendisligi

Uygulamalari igin Isil Yaltim ve Hafif Agirtuikli Dolgu Mamulleri -
Fabrikasyonla Imal Edilmis Genlestirilmis Polistiren (EPS) - Ozellikler olup,
bu standart kara yollarinda, demir yollarinda, trafige agik alanlarda donma
etkisine kargi yalitim malzemesi olarak kullanilan genlestirilmis
polistiren’den fabrikasyon mamulleri, yatay ve disey zemin basincini
azaltmak icin ve diger insaat muhendisligi uygulamalarinda kullanilan hafif
dolgu malzemelerinin sahip olmasi gereken, sartlari saglayan levha veya
blok Urtin uygulamalarini kapsamaktadir.

Uzun Omiir

Kapali gozenekli hucre yapisi
sebebi ile bunyesine gok az
su, nem alir. Cevresel
etkenlere ve donma-
¢oz0lme dangulerine karsi

dayaniklidir, bu sebeple gok

uzun 6marladar.

Dayanim

Geofoam 1.5-6.0 ton/m?
araliginda dayanima sahiptir,
bu deger ise ortalama 4-5

katli bir yapinin yukune
T esittir. Tipik bir yol-tren yolu
yuka ise yaklasik 0.5-1.5
ton/m?2 araliginda oldugu
dusunuldrse yol dolgular igin gok
ideal bir dayanimdadir.

Ekonomik Hava Sartlarindan
Geleneksel zemin islah Etkilenmez
metodlarlnq gore hem ilk 40 yili agkin stredir
yatinm maliyeti olarak hem dunyanin ok farkl iklim
de toplam proje maliyeti - kosullarina sahip yelerinde
agisindan daha ekonomiktir. kullanilmakta ve uzun sareli
DontsUmLU bir Grinddr. performans kayitlarina sahip

bir malzemedir.
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YAPI

KIMYASALLARI

Thermo.Pan

Isi Yalitim Levha
Yapistiricisi

Polmet kasiobarla artnimey, yiuek dayanem ve etk
Gty fomikvpons ibe, yormayan koley vygelama

@ 25kg

EXPAN Yapi Kimyasallari, Gretimdeki dolgu malzemeleri Grtin gesidine gére degismektedir. Baslicalar ,kalsit, kalker, bazalt,
silisyum, kuvars gibi sert ancak mikronize olarak islenebilen madeni trtnlerdir. Cimento ve kimyasal katkilar trtn 6zelliklerine gore
secilmektedir.

Silolarda depolanmis Grtnler otomasyon sistemine bagli helezon, elevatdrler ve bant yollari izleyerek tartim, dozajlama,
karistirma, paketleme ve diger ambalaj islemleri sonrasinda stoklanir. Agrega ve katkilarin hendz stok alanina girmeden laboratuvar
tetkikleri kesinlikle yapilmalidir.

Dolgu (agrega) trtnlerin dogal olarak degdisim gosterebilecedi bu degisimin takibi ve Urintn uygunluk veya reddinin ivedi
olarak verilmesi strecin en énemli asamasidir. Expan markali UrUnlerimizde, ¢imento ve katki kalitesini Ust duzeyde tutmak igin
sektérimuzun onde gelen Uretici ve tedarikgileriyle calismaktayiz. Tesisimizde kurulu bulunan laboratuvarimizda numuneler
incelenmekte ve Urin gelisimi icin ar-ge calismalar yapilmaktadir. Urtin kalitemiz TSE standartlari ile takip edilmekte ve

belgelenmektedir.
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&1 Yalitin Levha
Yapistincisi

ISI YALITIM
LEVHA
YAPISTIRICI

Cimento esasli,
kimyasal katki maddeleri
ve polimerler ile takviye
edilerek 1s1 yalitim levha
sistemlerinin igten ve
distan binalara
yapistinlmasi igin 6zel
katkilar kullanilarak
geligtirilmistir. TS
13566'e gore Uretilmis,
kayma, 6zelligi
azaltilmis, calisma suresi
uzatilmis, elastik ve
yuksek performansli,
plastik kivamli Isi Yalitim
Levha yapistirma harcidir.

k

i\

¢

ISI YALITIM
LEVHA
SIVASI

Mantolama Is1 izolasyon
sistemlerinde her tarld isi
yalitim levha sistemlerinin
Uzerine siva yapmak ve eski
uygulamalari onarmak igin
kimyasal katki maddeleri ve
polimerler ile takviye
edilerek 6zel katkilar
kullanilarak gelistirilmistir.
TS 13687/T1'e gore
Uretilmis Yuksek esneklik ve
yapisma gucine sahip,
plastik kivaml, kolay
uygulanabilen, su itici
6zellige sahip, kurudugunda
¢atlama yapmayan, yuksek
buhar gegirgenligi ile nefes
alabilen, k6t hava
kosullarina, darbelere
dayanikl fiber lif katkilari ile
guglendirilmis 2-6 mm
uygulama kalinugina izin
veren Isi yalitim levhasi siva
harcidr.

e_'i
g

e

g
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DEKORATIF
MiNERAL
SIVA

Cimento esasli,
kimyasal katki maddeleri
ve polimerler ile takviye

edilerek gelistirilmis Yuksek

buhar gegirgenligi ile Nefes
Alabilen Dekoratif Sivadir.
Yuksek esneklik ve
yapisma gucune sahip,
plastik kivaml, kolay
uygulanabilen, su itici
ozellige sahip, ¢atlama
yapmayan, kétu hava
kosullarina, darbelere
dayanikl fiber lif katkilar
ile guglendirilmistir.

TS 7847'e gore
Uretilmis Dis etkenlere
dayanikli, Buhar Gegirimli,
Uzeri boyanabilen yalnizca
su ile karistinlarak kolay ve
¢abuk uygulanan dekoratif
amacli kalin ve ince sivadir.
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SERAMIK
FAYANS
YAPISTIRMA
HARCI

Cimento esasli,
kimyasal katki maddeleri
ve polimerler ile takviye
edilerek TS EN 12004-1'e
gore C1TE sinifina uygun
Uretilmis, yuksek
yapisma performansli,
kayma ozelligi azaltilmis,
su ve don etkilere
dayanikl, plastik kivaml
seramik yapigtirma
harcidr.

ic ve dis mekanlarda;
fayans, yer ve duvar
seramidi, granit, mermer,
dogal tas, dekoratif tugla,
cam mozaik vb kaplama
malzemelerinin, yatay ve
duseyde, beton, siva ve
sap uygulanmis
yuzeylere 6-8 mm yatak
kalinginda
yapistinlmasinda
kullaniir.

BEJ DERZ
DOLGU
HARCI

Cimento esasl,
kimyasal katki maddeleri
ve polimerler ile takviye
edilerek standart sinifina
uygun Uretilmis, ytksek
yapisma performanstli,
kayma ozelligi azaltilmis,
su ve don etkilere
dayanikl, plastik kivaml
seramik yapistirma
harcidir.

ic ve dis mekanlarda;
fayans, yer ve duvar
seramidi, granit, mermer,
dogal tas, dekoratif tugla,
cam mozaik vb kaplama
malzemelerinin, derz
aralarinda kullanilir.
Mukavemeti artirir.

BEYAZ DERZ
DOLGU
HARCI

Cimento esasli,
kimyasal katki maddeleri
ve polimerler ile takviye
edilerek standart sinifina
uygun Uretilmis, yuksek
yapisma performansli,
kayma ozelligi azaltilmig,
su ve don etkilere
dayanikl, plastik kivaml
seramik yapistirma
harcidr.

ic ve dis mekanlarda;
fayans, yer ve duvar
seramigi, granit, mermer,
dogal tas, dekoratif tugla,
cam mozaik vb kaplama
malzemelerinin, derz
aralarinda kullanilir.
Mukavemeti artirir.

GRi DERZ
DOLGU
HARCI

Cimento esasli,
kimyasal katki maddeleri
ve polimerler ile takviye
edilerek standart sinifina
uygun Uretilmis, yuksek
yapisma performanstli,
kayma ozelligi azaltilmis,
su ve don etkilere
dayanikl, plastik kivaml
seramik yapistirma
harcidir.

ic ve dis mekanlarda;
fayans, yer ve duvar
seramidi, granit, mermer,
dogal tas, dekoratif tugla,
cam mozaik vb kaplama
malzemelerinin, derz
aralarinda kullanilir.
Mukavemeti artirir.

BiMS ORGU
HARCI
YAPISTIRICISI

Cimento esasli, yuksek
yapisma ozelligine sahip,
ustaya uzun calisma
suresi taniyan,kayma
ozelligi azaltilmis gaz
beton 6rgu harcidir.

Su emme orani yuksek
gaz beton ve tugla gibi
yap! elemanlariyla duvar
orulmesinde kullanilir.
Ortlen duvar ytizeylerin
tesviyesi, bosluk ve
catlaklarin doldurulmasi
i¢in uygundur.

HAZIR SIVA

Istenilen yogunluga son
kullanici tekniker/usta
tarafindan getirilir.
Makine ile uygulamaya
uygundur.

Cimento esasli, yuksek
yapisma ozelligine sahip,
ustaya uzun galisma
suresi taniyan, kayma
ozelligi ayarlanmis siva
harci.

Su emme orani yuksek
gaz beton ve tugla gibi
yap! elemanlarina siva
yapilmasi igin kullanilir.
Orulen duvar ytizeylerin
tesviyesi, bosluk ve
catlaklarin doldurulmasi
icin uygundur.

*Elyafli, Polimer takviyeli,
cimento esasli yizey tamir
harcidir.

Yogun kivaml macun olacak
sekilde su katilir 6nerilen 25
kg/2.5 It ancak hava sartlari
ve kullanim alanindaki
durumlara gére degisim
gosterir. Beton yuzeyle tam
birlegmesi saglanmalidir.
 Yapilardaki restorasyon
calismalarinda, boyama,
seramik kaplama, yalitim
oncesinde dizgun yuzey
sadlamada,

* Brit beton, prefabrik beton,
gaz beton, briket, tugla gibi
yuzeylerde ince gatlaklarin
doldurulmasinda,
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YUZEY
SERTLESTIRICI

GRI-YESIL VE KIRMIZI
renklerde Gretilmektedir.

Orta seviyede yuke ve arag
trafigine maruz kalan
endustriyel zeminlerde ytzey
asinma direncini yukselten
¢imento, 6zel segilmis
agrega, bazalt, kalker, kuvars,
ve ozel katki esasli yuzey
sertlegtirme harci.

Mekanik aginma dayanimi
aranan ve tozuma
yapmamasi istenilen tim
zemin kaplamalari Uzerine
uygulanir.

BRUT
BETON
ASTARI

Puzsuz halde gikan playwood
ve hazir kalip beton
yuzeylerde tutuculugu
artirmak igin kullanimi
yaygindir.

Akrilik esasli, yuzey
doldurucu 6zellikli, brit beton
Uzerine yapilacak algi ve
gimento esasli siva
uygulamalarindan dnce
kullanilan i¢ ve dig cephe
astaridir.

Brut beton yuzeylere algi ve
gimento esasli harg
uygulanmasindan 6nce
uygulanir. Brat beton duvar,
kolon, tavan gibi yuzeylerde
tutunmay! artirici (aderans)
olarak kullanilir.
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A Exmn SERAMlK FAYANS
) YAPISTIRMA HARCI

Seramik ve Fayans
Yapistiricisi

Cimento esasli, kimyasal katki maddeleri ve polimerler
ile takviye edilerek TS EN 12004-1'e gore C1TE sinifina
e e uygun iiretilmis, yliksek yapigma performansli, kayma

<55 25k

ozelligi azaltilmig, su ve don etkilere dayanikli, plastik
kivamli seramik yapigtirma harcidir.

Uygulama Alanlari:

ic ve dis mekanlarda; fayans, yer ve duvar seramidi, granit, mermer, dogal tas, dekoratif tugla, cam mozaik vb kaplama malzemelerinin,
yatay ve duseyde, beton, siva ve sap uygulanmis yizeylere 6-8 mm yatak kaliniginda yapistirilmasinda kullanilir.

Yiizey Haziclig:

Yuzey; toz, toprak, boya, kir, deterjan atiklari, kireg veya diger yapismayi engelleyebilecek maddelerden arindirilmalidir. Yizeydeki genis
catlak ve bosluklar tamir harci ile en az 24 saat 6nce onarilmig olmalidir. Yizey; emici niteligi ve mevsim sicaklik sartlarina goére
nemlendirilmelidir. (+5 °C) altinda ve (+35 °C) tzerindeki sicakliklarda uygulama yapilmasi 6nerilmez.

Uygulama Talimati:

- 25 kg EXPAN SERAMIK YAPISTIRMA HARCI karisim igin hazirlanmis 6-8,5 It su igersine yavasga dokilerek, distk devirli karistirici ile
homojen bir karisim elde edilene kadar topaklar daditilarak karistirilir.

- 5 dk dinlendirildikten sonra uygulama yapmadan 6nce 1-2 dakika daha karistiritmalidir.

- Malanin duz kismi ile harg ytuzeye yayilmali ardindan disli gelik mala ile taraklanmalidir. 5-10 cm icin 4 mm, 10-20 cm i¢in 6 mm, 20-40
cm i¢in 8 mm, daha buyuk ebattaki kaplama malzemeleri i¢in 10 mm tarak 6lgisu kullanilmalidir.

- Karolar 20 dk icersinde taraklanan harg Uzerine yapistirilarak, zemin dizgunlugu ve derz araligi kontrol edilerek lastik cekig ile hafifce
vurulmali ve kaplama malzemesinin yerleserek daha iyi yapismasi saglanmalidir.

- Sicaklik, nem ve riizgar gibi uygun olamayan ortam sartlari da dikkate alinarak uygulama stresi dolan harg Uzerine yapistirma islemi
yapilmamalidir.

- Hazirlanan harg 6 saat igersinde tuketilmelidir.

- Uygulama alani en az 24 saat su ile direk temastan korunmali, derz uygulamasina zeminde 1 gun, duvarda 8 saat sonra baslanmalidir.

Uyarilar-Onlemler:
Karisim Cimento esasli oldugu igin tozunu solumayiniz, cilt ve géz temasi durumunda bol su ile yikayiniz.
* Usta Dostu Giivenli Kullanim *Islak Yapigma Mukavemeti Yiiksek

*Kayma Yapmaz *Miikemmel Plastik Kivam *Kolay Uygulama
*Uzun Galigma Siiresi *Giivenli Yiiksek Yapigma Mukavemeti

_*Elastik Yapi ile Yiiksek Performans (*Yogun Trafik ve Isitmali Dégemeler *Seramik Uzeri Seramik Uygulamalari *Astarlanmig ve Algi Yiizeyler

*Havuzlarda Giivenli Kullanim *Yiiksek Yapigma Performansi *Geligtirilmig Islak Yapigma Mukavemeti *Kayma Yapmaz *Miikemmel Plastik
Kivam *Kolay Uygulama * Uzun Calisma Siiresi *Su ve Neme Dayanikl)

Uygulama ve Uriin Teknik Ozellikleri:

GOrinum : Gri veya Beyaz Renkli toz
Ambalaj : 25kg'lik kraft torbalarda
Raf Omri : Kuru ortamda Orijinal Ambalajinda 12 ay
Su Kullanim Orani :6-6,5 b su /25 kg toz
Kap Omru : 4 saat

Kabuklasma Suresi :>30 dk.

Tuketim : 3-4 kg/m’

Uygulama Sicaklg : +5°Cile +30°C

Sicaklik dayanimi : (-30°C) - (+80°C)
Kullanima Agilma Suresi : 24 saat

Performans Yapisma

Mukavemeti :>0,5 N/mm’®

TSE C1TE- TS EN 12004-1
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- DERZ DOLGUSU

DerzC
1 Silikonlu - Flex

2 Derz Dolgu

Cimento esasli, kimyasal katki maddeleri ile takviye
edilerek geligtirilmig, suya ve dona dayanikl, kiif-
bakteri olugturmayan, plastik kivamu piiriizsiiz yiizeye
ve genig renk seceneklerine sahip derz dolgu
malzemesidir.

Uygulama Alanlari:

ic ve dis mekanlarda; yer ve duvar seramikleri, fayans, mermer, granit, dogal taslar gibi kaplama malzemelerinin 1-6 mm ye kadar olan
derz araliklarinin doldurulmasinda kullanilir.

Yiizey Hazicuig:

Derz Dolgu uygulamasi dncesi Kaplama malzemesinde kullanilan yapistiricinin duvarda 8, zeminde 24 saat olan “kullanima alma”
suresini tamamlamis olmasi gerekmektedir. Uygulamadan en yuksek performansi almak icin uygulanan derz dolgusunun; seramik kalinuginin
2/3't oraninda derz aralidina girmesini saglanmalidir. Derz aralidinda ki derinligin yeterli oldugundan emin olunmalidir. Daha sonra derz
araliklar kalintilardan arindiritmalidir. Kaplama malzemesinin su emme 6zelligi ve mevsim sicaklik, rizgar sartlarina gére uygulama éncesi derz
araliklarinin temiz su ile nemlendirilmelidir.

Uygulama Talimat:

¢ 20 kg EXPAN DERZ DOLGUSU karigim igin hazirlanmis 6-7 t su igersine yavasga dokulerek, dustk devirli karistirici ile homojen bir
karisim elde edilene kadar topaklar daditilarak karistirilir. Karisim su oraninin fazla veya eksik konulmasi tozuma ve gatlamaya, Renkli
uygulamalarda renk kusurlarina neden olabilir.

* Hazirlanan harg¢ 5 dk dinlendirildikten sonra uygulama yapmadan 6nce yeninden 1-2 dakika daha karigtirilmalidir.

¢ Uygulama yuzeyine dokulen harg lastik mala ile derzlere ¢apraz olacak sekilde doldurulmalidir.

« Derz dolgu suyunu kaybedip matlastiginda (yaklasik 20 dk sonra) yuzey bitirme islemi stinger ile dairesel hareketler uygulanarak
tamamlanmalidir. Kullanilan stunger hafif nemli olmali ve sik sik temizlenmelidir.

* Hazirlanan harg 1 saat icersinde tuketilmelidir. Servise agilma stresi min. 24 saattir.

Uyarilar-Onlemler:

Karisim Cimento esasli oldugu icin tozunu solumayiniz, cilt ve géz temasi durumunda bol su ile yikayiniz. Koruyucu Eldiven Kullaniniz.

Uygulama ve Uriin Teknik Ozellikleri:

Gorunim : Beyaz ve kartela renklerinde gok ince toz TS EN 13888

Raf Omru : Kuru ortamda Orijinal Ambalajinda 12 ay STANDART: CG1: Normal Cimentolu Derz Dolgu Malzemesi
Ambalaj : 20 kg'lik kraft torbalarda FLEX:

Su Kullanim Orani :6-7 ltsu/ 20 kg toz CGW2A sinifi: Cimento esasli Gelistirilmis Ozellikte Azaltilmis
Kap Omru : 2 saat Su Emme Ozellikli Yuksek Asinma Dayanimli Derz Dolgu
Uygulama Sicakligi :+5°Cile +30°C Malzemesi

Kabuklasma Suresi : 20 dk.

Kullanima Agilma Suresi : 24 saat

Tuketim : Standart Derz genisligi derinligine gére(30x30

seramik igin) 100 gr/m?

Asinma mukavemeti : £1000mm?2

Buzulme :<3mm/m

Su Emme :30dk.£5gr-240dk. <10 gr

Egilme Mukavemeti : 23,5 N/mm?2

Donma-Cézunme gevriminden

sonra Egilme Muk. : 22,5 N/mm?2

Basing Mukavemeti : 215 N/mm?2

Donma-Cézinme gevriminden

sonra Basma Muk. : 215 N/mm?2

Sicaklik dayanimi : (-35°C) - (+80°C) o
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LEVHA YAPI$T|R|C|S| e LEVHA SIVASI

Mantolama isi izolasyon sistemlerinde her tiirlii 1s1 yalitim levha

sistemlerinin lizerine siva yapmak ve eski uygulamalari onarmak igin

kimyasal katki maddeleri ve polimerler ile takviye edilerek dzel katkilar

kullanilarak geligtirilmigtir.

TS 13687/T1" e gore iiretilmig Yiiksek esneklik ve yapigma giiciine sahip,
plastik kivaml, kolay uygulanabilen, su itici zellije sahip, kurudugunda

kayma, ﬁzelliﬁi azaltllm|§, gal|§ma siiresi uzatllm|§, catlama yapmayan, yiiksek buhar gecirgenligi ile nefes alabilen, kotii hava

elastik ve giiksek performansll, plastik kivamU Ist Yalitim kosullarina, darbelere. qagannkln fiber lif katkilari ile giiclendirilmig 2-6 mm
Levha gaplgtlrma harcidir uygulama kalinligina izin veren 1s1 yalitim levhasi siva harcidir.

5
i Is1 Yalitim Levha
Isi Yalitim Levha | : Sivasi

Yapigtiricisi Gimento esasli, kimyasal katki maddeleri ve polimerler
ile takviye edilerek is1 yalitim levha sistemlerinin igten

e ve digtan binalara yapigtinlmasi icin 6zel katkilar
. —— kullanilarak gelistirilmigtir. TS 13566 gdre iiretilmis,

<> 25

Uygulama Alanlari: Uygulama Alanlari:

ic ve dig ytizeulere; her tirlii Isi Yallim Plaklarinin yapistirilmast igin 6zel olarak gelistirilmis agir hava kosullarina karsi dayanakli Isi Yaliim ic ve dig ytizeulere; her her tirlt 1s1 yaiim levha sistemlerinin Gzerine siva yapmak ve eski uygulamalari onarmak icin 6zel olarak
Levha Yapistiricisidir. gelistirilmis Isi Yalitim Levhasi siva harcidir. (+5 °C) altinda ve (+35 °C) tzerindeki sicakliklarda uygulama yapilmasi 6nerilmez.
Yizey Hazirugi: Uygulama Talimat::

Yuzey; toz, toprak, boya, kir, deterjan atiklar, kireg veya diger yapismaui engelleyebilecek maddelerden arindirilmalidir. Yiizeydeki genis ¢ Levhalarin yuzeyi; toz, toprak, boya, Kir, kireg veya diger yabanci maddelerden arindirilmalidir
catlak ve bosluklar EXPAN TAMIR HARCI ile en az 24 saat 6nce onarilmis olmalidir. Yizey; emici niteligi ve mevsim sicaklik sartlarina gére » 25 kg EXPAN ISI YALITIM LEVHA SIVASI kansim icin hazirlanmig 5,5-6 lt su icersine yavasca dokulerek, dusuk devirli karistirici ile
nemlendirilmelidir. (+5 °C) altinda ve (+35C°C) Uzerindeki sicakliklarda uygulama yapilmasi dnerilmez. homojen bir karisim elde edilene kadar topaklar dagitilarak karistirilir.

* Harcin olgunlasmasi igin 5-10 dk dinlendirildikten sonra uygulama yapmadan 6nce 1-2 dakika yeniden karistirilmalidir.
* Hazirlanan Siva harci levhalarin Uzerine gelik mala yardimiyla ilk kat uygulanir.

Uggulama Talimati: * Uygulanan ilk kat 4-10 mm disli mala ile taraklanarak siva donati filesi harg icine gémulur. File ek yerleri birbirinin 10 cm Gzerine binecek
¢ 25 kg EXPAN s Yaltim Levha Yapistirma Harci karisim igin hazirlanmis 6-6,5 [t su igersine yavasga dokulerek, dusuk devirli karistirici ile sekilde uygulanmalidir. Zorunluluk durumunda yeniden devam edilebilecek sekilde filenin Gzerine harg sirmeden 10 cm kenardan temiz
homojen bir karisim elde edilene kadar topaklar dagitilarak karistirilir. 'blrakllmalldlr.
¢ 5 dk dinlendirildikten sonra uygulama yapmadan dnce 1-2 dakika daha karistirilmalidir. * Icersine filenin gémuldugu ilk kat siva bir miktar suyunu attiktan sonra ytzey kurumadan ikinci kat siva yapilir.
* Hazirlanan harg levhanin arka kismina, malanin duz kismi ile gevresel olarak uygulanir. Kenar kisimlarda 5 mm bosluk kalmasina dikkat » Son olarak yuzey celik mala ile duzeltilir.
edilmelidir. Levhanin ortasina 2 ya da 3 buyuk parga yapistirici noktasal olarak uygulanmasinin ardindan zemin diizginldgu kontrol * Sicaklik, nem ve riizgar gibi uygun olamayan ortam sartlari da dikkate alinarak uygulama stresi dolan harg atitmalidir.
edilerek yapistirilir. * Hazirlanan harg 3 saat icersinde tuketilmelidir.

* Diger bir uygulamada noktasal uygulamalardir. Levhanin 4 kdsesine ve ortasinda 3 noktaya olmak Uzere plakanin en az %40'ina
yapistirma harci uygulanmalidir.

* Disli mala ile yapilan uygulamalarda 8 mm bosluklu mala tercih edilmelidir. Plakanin tamamina tarak cekilerek harg uygulanir.

* Her 3 uygulama turtnde iletken etki gdstermemesi icin; harg Levha gergevesine strilmemeli ve levha disina tasirilmamalidir.

* Sicaklik, nem ve riizgar gibi uygun olamayan ortam sartlari da dikkate alinarak uygulama suresi dolan harg Uzerine yapistirma islemi
yapilmamalidir.

¢ Hazirlanan harg 6 saat icersinde tuketilmelidir.

Uyarilar-Onlemler:

Karisim Cimento esasli oldugu igin tozunu solumayiniz, cilt ve géz temasi durumunda bol su ile yikayiniz.

Uyarilar-Onlemler: Uygulama ve Uriin Teknik Ozellikleri:

Kajnslm Cimento esasli oldugu igin tozunu solumayiniz, cilt ve géz temasi durumunda bol su ile yikayiniz. Goriniim : Gri ve/veya Beyaz Renkli toz Genel Bilgiler
*Ustiin Yapisma Performansi Raf Omri : Kuru ortamda Orijinal Ambalajinda 12 ay GOrinim : Gri
*Kayma Yapmaz *Miikemmel Plastik Kivam *Kolay Uygulama Ambalaj : 25 kg. kraft torbalarda Raf Omri : Acilmamig ambalajinda kuru ortamda 12 ay
*Elastik Ozellik * Uzun Galigma Siiresi *Su ve Neme Dayanikl Uygulama Sicaklgi :+5°C ile +30°C Ambalaj : 25 kg kraft torba
Kabuklasma Suresi : 20 dk. Uygulama Bilgileri
Kullanima Agilma Suresi  : 24 saat Uygulama Sicaklgi : (+5°C) - (+30°C)
Su Kgllanlm Orani :5,5-6 lt su / 25 kg toz Karigim Orani :6-7 ltsu/25kg toz
00 _co o0 o o . Kap Omri : 3 saat Kap Omru : 3 saat
Uygulama ve Uriin Teknik Ozellikleri: Toketim - Amm icin 1,5 kg/m? Ha?(; Yogunlugu : ~1,50 kg/lt
Performans Bilgileri
Gorunim : Gri Renkli toz Renk : Gri TS 13687/T1 Yapisma Mukavemeti 120,08 N/mm?
Raf Omri : Kuru ortamda Orijinal Maksimum tane bayukluga :Tmm Cimento Esasli Isi Yalitim Levha Sivasi (EN 1542)
Ambalajinda 12 ay Su buhari difizyon katsayisi (p) :£20 (EN 1015-9) Ist yalitim levhasina yapisma Mukavemeti; Esneklik : Yuksek
Kulla_nlm Orani :6-6,5 ltsu/ 25 kg toz Yapisma mukavemeti : > 0,08 N/mm2 (Isi yalitim levhasina — EN 13494) Normal Sartlar altinda :> 0,08 N/mm2 Tiuketim : Polistren levha tizerine : 4,1 - 4,6 kg/m?
Kap Omru : 4 saat Basing mukavemeti : 212 N/mm2 (EN 1015-11) Suda depolama :> 0,08 N/mm2 Tasyunu levha tzerine : 5,2 - 6,3 kg/m?2
Tuketim : 3-5 kg/m? Egilme mukavemeti : min. 4 N/mm2 (EN 1015-11) Isi altinda depolama :>0,08 N/mm Tehlikeli Maddeler : Guvenlik bilgi formuna bakiniz.
Sicaklik dayanimi  : (-35°C) - (+80°C) Alt tabakaya yapisma kuvveti : 20,50 N/mm2 (Betondan — EN 1015-12) (EN 12004)
Yangina tepki : A1 (EN 13501-1) * i i Yangina Tepki :A12
TS 13566 UYGUNDUR. Uygulama sonrasi sicaklik dayanimi : (-30°C) — (+80°C) *:t:‘:fJTnBaEga;IaFnﬁ(ﬁTét:iek *Yiiksek Tutunma Giicti *Kolay ’ P
Su karigim orani : 5,5-6 litre/torba Uuaul *U L Siiresi *Su itici *Yiiksek Buhar Geciraenlidi
Kullanim suresi : 120 dakika (Kovada bekleme) ygulama * Uzun Galisma Suresi *Su ltici sek Buhar Begirgentyl
o *Nefes Alan Son Kat Siva)
Tuketim 14,0 - 5,0 kg/m2 (Yapistirma veya siva)
Raf 6mru : Acilmamis ambalajinda ve kuru ortamda 12 ay
Ambalaj : 25 kg kraft torba
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1 Dekoratifons

SRoia [t Cimento esasli, kimyasal katki maddeleri ve polimerler ile takviye edilerek

4l - geligtirilmig Yiiksek buhar gegirgenligi ile Nefes Alabilen Dekoratif Sivadir.
L ST Yiiksek esneklik ve yapigma giiciine sahip, plastik kivaml, kolay

4- o et e uygulanabilen, su itici 6zellige sahip, catlama yapmayan, kétii hava

kosullarina, darbelere dayanikl fiber lif katkilari ile giiclendirilmigtir.
TS 7847’e gore iiretilmig Dig etkenlere dayanikli, Buhar Gegirimli, lizeri
boyanabilen yalnizca su ile karigtirilarak kolay ve ¢abuk uygulanan
dekoratif amacli kalin ve ince sivadir.

<S> 25k

Uygulama Alanlari:

ic ve dis ytizeylere; her turlt Beton, siva vb. ytizeylerde politiretan képiklerin, polistren kopuklerin, izolasyon ve benzeri yiizeylerin
Uzerlerine uygulanabilir. (+5 °C) altinda ve (+35C°C) tzerindeki sicakliklarda uygulama yapilmasi énerilmez.

Uygulama Talimat:

* Yuzey; toz, toprak, boya, kir, kireg veya diger yabanci maddelerden arindirilmalidir. Yuzey de gevsek pargaciklar olmamali, dizgin
olmayan yuzeyler EXPAN TAMIR HARCI ile onarilmalidir.

« Isi yaliim sistemlerinin son kat uygulamalarinda DEKORATIF MINERAL SIVA uygulamasi yapmak igin, levhalarin saglamugi kontrol
edilmelidir. ALKIM Isi Yalilim Levha Sivasi uygulanmis olmalidir.

« 25 kg EXPAN DEKORATIF AMACLI MINERAL SIVA karisim icin hazirlanmis 4-5 [t su igersine yavasca dokulerek, dusuk devirli karistirici ile

homojen bir karigim elde edilene kadar topaklar dagitilarak karistirilir.
* Harcin olgunlasmasi igin 5-10 dk dinlendirildikten sonra uygulama yapmadan 6nce
 1-2 dakika yeniden karstinimalidir.
* Hazirlanan Siva harci levhalarin tzerine gelik mala yardimiyla ilk kat uygulanir.
¢ Duzeltme ve dekoratif goranum plastik mala yardimiyla yapilir.
* Sicaklik, nem ve riizgar gibi uygun olamayan ortam sartlari da dikkate alinarak uygulama suresi dolan harg atilmalidir.
¢ Hazirlanan harg 3 saat igersinde tuketilmelidir.

Uyarilar-Onlemler:

Karisim Cimento esasli oldugu igin tozunu solumayiniz, cilt ve géz temasi durumunda bol su ile yikayiniz. Koruyucu Eldiven Kullaniniz.

DEKORATIF MINERAL SIVA )
*Dekoratif Mineral Parcaciklar *Dekoratif Goriiniimlii, Boyanabilir *Kolay Uygulama, Yiiksek Yapigma *Su itici Izolasyon Etkisi, Yiiksek Buhar
Gecirgenligi *Koti Hava Kogullarina ve Darbelere Dayanikli

Uygulama ve Uriin Teknik Ozellikleri:

GOrinum : Beyaz ve/veya Gri Renkli toz

Raf Omra : Kuru ortamda Orijinal Ambalajinda 12 ay
Kullanim Orani : 4-5 [t su / 25 kg toz

Kap Omru : 3 saat

Tuketim : 2-3 kg/m?2

TS 7847

Cimento Esasli Dekoratif Amacli Mineral Siva 2mm

RENK : Beyaz TS 7847/NISAN 2006/Tl OCAK 2008/ T2ARALIK 2008 BOYALAR
SU/MALZ. KARISIM ORANI  :6-6,5 t./25 kg VE SIVALAR-KAGIR VE BETON DIS CEPHE iGN KAPLAMA

UYGULAMA SICAKLIGI :+5°C-+35°C. MALZEMELERI VE KAPLAMA SISTEMLERI

SARFIYAT : 2.5-3.0 kg/m2

YAPISMA MUKAVEMETI :10 kg / cm? SIVALAR

BASINC MUKAVEMETI : 2180 kg/cm? KURU FiLM KALINLIGI HES)

UYGULAMA KALINLIGI : (ort) 2 mm. TANE BUYUKLUGU 1S4

CALISMA SURESI : 30 dakika SU BUHARI AKTARIM HIZI 1 V2

AMBALAJ : 25 kg. Uk Kraft torba SU AKTARIM HIZI W3

RAF OMRU : Agilmamis orijinal ambalaji CATLAK ORTME OZELLIGI :AO
icinde 6 aydir.Kuru yerde saklayiniz. KARBONDIOKSIT GECIRGENLIGI  : CO

Cilde dogrudan temastan kaginilmalidir.Dis ortamlarda yapilacak KUF GELISIMINE DIRENG 1 K2

uygulamalarda 12 saat sureyle yadis, rizgar, asirn soguk ve sicaktan
korunmalidir.
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EXTRA
ISLYALITIM LEVHA

ECE |\ YAPISTIRMA VE

i SIVA HARCI

Is1 ¥a
: Ex Extra
m hlﬁ':?ll:lm Levha
] Yapishirma ve
=== SivaHara Her tip 1s1 yaltim levhalarinin (XPS, EPS ve
=y TASYUNU) yapigtirilmasinda ve sivanmasinda
G 2w kullanilan, gimento esasl iiriindiir.
Avantajlar

Yuksek yapisma 6zelligine sahiptir, Kolay uygulanir, Yapistirici Ve Siva Bir Arada

Uygulama Alanlari:

Tugla, cimento bazli sivalar, gaz beton, brut beton vb. yuzeylere isi yalitim levhalarin yapistirilmasinda ve sivanmasinda kullanilir.

Yiizey Hazirlig:

Uygulama yapilacak yuzey temiz ve yapismayi engelleyecek maddelerden arindirilmalidir.

Uygulama Sartlari:

Uygulama sicakugl 5 °C ile 35 °C arasinda olmalidir. Don tehlikesi olan ytzeylerde uygulama yapilmamalidir. Saglam olmayan ve dusuk
direngli yuzeylerde uygulama yapilmamalidir.

Uygulama Talimat:

* Levhalarin yuzeyi; toz, toprak, boya, kir, kire¢ veya dider yabanci maddelerden arindiritmalidir

¢ 25 kg EXPAN extra ISI YALITIM LEVHA SIVA YAPISTIRICISI karisim igin hazirlanmis 5,5-6 Lt su igersine yavasga dokulerek, dusuk devirli
karistiricr ile homojen bir karisim elde edilene kadar topaklar dagitilarak karistirilir.

¢ Harcin olgunlasmasi igin 5-10 dk dinlendirildikten sonra uygulama yapmadan 6nce 1-2 dakika yeniden karistirilmalidir.

* Hazirlanan Siva harci levhalarin Uzerine gelik mala yardimiyla ilk kat uygulanir.

¢ Uygulanan ilk kat 4-10 mm disli mala ile taraklanarak siva donati filesi harg icine gomuldr. File ek yerleri birbirinin 10 cm Uzerine binecek
sekilde uygulanmalidir. Zorunluluk durumunda yeniden devam edilebilecek sekilde filenin Gzerine harg strmeden 10 cm kenardan temiz
birakilmalidir.

« Icersine filenin gomuldagu ilk kat siva bir miktar suyunu attiktan sonra ytizey kurumadan ikinci kat siva yapilir.

¢ Son olarak yuzey gelik mala ile duzeltilir.

* Sicaklik, nem ve riizgér gibi uygun olamayan ortam sartlari da dikkate alinarak uygulama suresi dolan harg atilmalidir.

¢ Hazirlanan harg 3 saat igersinde tuketilmelidir.

5,5-6,5 lt. kadar su ile 25 kg.'lk EXPAN EXTRA isi yalitim levha yapistirma ve siva harci, dusuk devirli bir mikser veya mala ile homojen
oluncaya kadar karistirilir. Harg, 5 dakika dinlendirilir. Levha yapistirmada; noktasal yapistirma veya disli mala metotlarindan uygun olan segilir.
Noktasal yapistirma: Yaltim levhasinin tim kenarlarini gevreleyecek (Smm kalmasina dikkat edilerek) serit halinde ve orta bélumlerine de
noktasal olarak levha yapistirma harcinin stralmesidir. Yalitim levhasinin en az %40'inin yapistirici ile kaplanmis olmasina dikkat edilmelidir.
Disli mala yardimiyla yapistirma: Levha yapistirma harcinin disli mala ile taraklama yéntemiyle strtlerek yapistiritmasidir.

Yapistirilmis ve dibellenmis yalitim levhasi ytzeyine gelik mala yarimiyla harg, yizeye 2-3 mm kalinliginda 1. kat siva uygulamasi yapilir.
Catlamalari 6nlemek amaciyla, donati filesi birlesim noktalarinda 10 cm. Ust Uste bindirilerek taze harcin igersine yukaridan asagiya dogru,
bastirilarak ve iyice gerilerek, katlanmadan yerlestirilir. 3-4 saat sonra 2. kat uygulamasina gegilmelidir.

Uyarilar-Onlemler:

Isi levhalari sasirtmali sekilde yapistirilmali ve is1 yalitim levhalar arasinda bosluk birakilmamalidir. Bosluk var ise, ayni isi yalitim malzemesi
veya kopuk ile doldurulmalidir.
Belirtilen streler 20°C ortam sicaklidinda gegerlidir, dusuk isida sure uzar, yuksek isida sure kisalir.

Tiiketim Miktari:

Yapistirici:4-6 kg/m2
Siva: 5-7 kg/m? -31-



/ _E?(PAN. GAZ BE__TON YALITIM EKIPMANLARI
A EXPAN BIMS ORGU HARCI
Em; ; - YAP|$T| RICISI

Kullanilan levha kalinugina uygun olarak dubel gesitleri
bulunmaktadir. Uygun ¢apta delinen levha ve
zemin/duvar Uzerine gakilarak uygulanir. Orta civisi

L ] B E;mgrﬁ?z Beton | . . cakildiginda iceride genisleyen sistemi dubelin sabit
; ) __mt ! MACUN KIVAMINDA, HIZLI KURUMA VE AZ TUKETIM kalmasini saglar. Tas yuni uygulamalarinda yiik daha
: === Cimento esasli, yiiksek yapigma dzelligine sahip, ustaya agir olacagindan celik civili dubelleri kullanilmalidir.
4 b === uzun ¢aligma siiresi taniyan,kayma odzelligi azaltilmig

<5 25w gazbeton drgii harcidir.

Uygulama Alanlari:

Su emme orani yiiksek gaz beton ve tugla gibi yapi elemanlariyla duvar drillmesinde kullanilir. Oriilen duvar ytizeylerin tesviyesi, bosluk
ve catlaklarin doldurulmasi igin uygundur.

Yuksek gramajli ve kaliteli ham maddeden imal
edilmistir. 50m2'lik top olarak sarilmaktadir.

Fiber cam elyafin iplik durumuna getirilerek
ardindan dokunmasi ve tutkal regine ile kaplanarak
renklendirilmesi ile elde edilen tasiyici donati
malzemesidir. Siva filesi mantolama gereken
uapilarda dis ve i¢ cephelerinde kullanilir.

Yiizey Haziriigi:

Uygulama yuzeyi toz, yag, boysa, silikon, kiir malzemesi, deterjan vs. gibi yapismayi 6nleyici maddelerden temizlenmis olmalidir.

Uygulama Sartlari:

Uygulama sirasinda ortam sicakliginin +5 °C ile +35 °C arasinda olmasina dikkat edilmelidir. Donmus, erimekte olan veya 24 saat igerisinde
don tehlikesi olan yuzeylerde uygulama yapilmamalidir. Direkt gnes veya kuvvetli rizgéar altinda uygulanmamalidir.

Uygulama:

20 kg.'lk EXPAN Gazbeton Yapistirma Harci 7-8 litre temiz suya bosaltilarak dusuk devirli bir mikserle topaksiz homojen bir karisim elde

- Duvar v ncere koselerinde kullanilan plastik
edilinceye kadar karistirilir. Harg, 5 dakika dinlenmeye birakilir ve tekrar karistirilir. Ik sira gaz beton blok, yapi harci ile temas eden alt ve yan Ui planse osalaite ulanlzn plk

yuzeyleri su ile 1slatilarak oéralar. Diger siralarin drillmesinde gaz beton blogunun islatilmasina gerek yoktur. e ) S o govdeli file kapli yalitim materyalidir. Paket adeti
Gaz beton yapistirici yizeye mala veya 10x10 genisliginde tarakli mala ile uygulanir. Uygulama esnasinda yatay ve dusey derzler maksimum ey i i ol 50 tanedir.
3 mm. olmalidir. Orilen bloklar Ustten ve yandan tokmaklanarak sabitlenmelidir. T .y ':‘-.:::__ 1 ."'-.:_;::_T _ koése profilleri, yalitim levhalar Uzerine file ile
e ) ey =y . . s e .

) i, G birlikte yuzeyin ttmune temas edecek sekilde
Uyarilar: BN TT Sl ' oturtulmalidir. 1 adet 2,5 metre uzunlugunda olup
Hazirlanan harg icerisine hicbir malzeme (kireg, ¢cimento, al¢i vb.) ilave edilmemelidir. Kullanim stiresi gegmis harglar, su veya kuru harg ile karistirilip '.'-;.T T, 7 'EE":’:".'-‘- bir pakette 100 adet bulunmaktadir.
tekrar kullanilmamalidir. Uzun sure giinese maruz kalmis ¢ok sicak veya donmus yuzeylere uygulama yapilmamalidir. e e ;

Ahsap kaplamalarda, metal kaplamalarda ve neme maruz yizeylerde uygulanamaz. Belirtilen uygulama yuzeyi ve kullanma talimati disina
¢ikmayiniz. Solumayiniz, géze temasinda bol su ile yikayiniz, gerekirse doktora basvurunuz. Cimento esasli malzeme oldugundan uygulama
esnasinda eldiven kullanilmalidir. Ambalajui trin nemli ortamlarda saklanmamalidir.

Depolama:

Orijinal ambalajinda en fazla 10 kat istifle kuru ve nemsiz bir ortamda 8 ay streyle saklanmalidir. Torba agildiktan sonra 7 gun igerisinde
tuketilmesi dnerilir.

Farkl yogunluklarda ve istenilen kalinlikta temin
edilmektedir. Ulusal ve uluslararasi belgelere
sahiptir. Yangin dayanimi yuksektir.

Saglik ve Emniyet:

Deri ve g6z temasindan kaginilmalidir. Depolama ve uygulama sirasinda mutlaka eldiven kullanilmalidir.

Tiiketim ve Uriin Teknik Ozellikleri:

Tugla Ebadi : Tuketim/Kg. Gorunus : Gri renkli ince toz Yapisma Mukavemeti : > 0,4 N/mm?2 (28 gun)
20x50x20 cm  : 5-6 kg/m? Toz Yogunluk 11,300 £ 100 kg/Lt. Basing Dayanimi :>8 N/mm2 (28 guin)
20x70x20 cm  : 6-7 kg/m? Su Karigim Orani :7-8 lt. su / 20 kg. toz Hava cerigi %7+3

30x50x15 cm  : 3-4 kg/m?2 Kap Omru : Max. 2 saat Su Emme 30 dak. :<05Kg/(m2dak0,5)
30x50x20 cm  : 4-5 kg/m? Klorur Igerigi : Max. % 0,1

30x70x20 cm  : 5-6 kg/m? Egilme Mukavemeti : >4 N/mm?2 (28 gun)

-32-



	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15
	Page 16
	Page 17
	Page 18
	Page 19

